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Titebond® 50  KaRTA TECHNICZNA PRODUKTU

OPIS PRODUKTU

Titebond® 50 Jest klejem dyspersyjnym na bazie zywicy alifatycznej. Produkt charakteryzuje sie doskonalg
odpornoscig na petzanie spoiny klejowej, bardzo wysokg odpornoscig termiczng, bardzo niskg minimalng
temperaturg klejenia oraz bardzo duzag wytrzymatoscig koricowa.

PARAMETRY FIZYKO-CHEMICZNE

Baza chemiczna: Zywica alifatyczna Lepkosé (mPas): 2500 - 4000

Barwa: kremowo - Zdfta Sugerowana min. temperatura uzytkowania: 2C
Ciezar wtasciwy (g/cm?): 1.15 PpH: 4.0-5.0

Zawartosé ciat statych (%): 43-47 Odpornos¢ na zamrazanie: nie
INSTRUKCJA STOSOWANIA

Wilgotnosé materiatu : Wilgotnos¢ klejonego materiatu powinna wynosi¢ 6-10%.Zbyt wysoka wilgotnosc
powoduje znaczne wydtuzenie czasu wigzania kleju.

Przygotowanie materiatu do klejenia : Materiat powinien by¢ przygotowany do klejenia i klejony w tym
samym dniu. Zachowywac odpowiednig rowno$c klejonych powierzchni. Powierzchnie powinny by¢ wolne od
zabrudzen pytem drzewnym.

W celu osiggniecia rownego rozktadu ci$nien podczas klejenia, roznica grubosci klejonego materiatu nie moze
przekraczac + 0,15 mm. Maksymalna strzatka ugiecia klejonego materiatu : 1,5 mm.

Naniesienie : Naniesienie jednostkowe wynosi generalnie 120-150 g/m? W przypadku materiatow porowatych
lub o nieréwnych powierzchniach w/w warto$ci moga ulec zwigkszeniu.

Czas otwarty : 5-10 min. Czas otwarty uzalezniony jest od iloSci naniesionego kleju ,porowatosci klejonego
materiatu, wilgotnosci drewna, temperatury klejenia i innych.

Cisnienie prasowania: Ci$nienie prasowania zalezne gtdwnie jest od gatunku klejonego drewna.
Sugerowane wartos$ci to : dla drewna gatunkow migkkich : 7.0-10.5 Kg/cm?; $rednio twardych: 8.8-12.3
Kg/cm?; twardych : 12.3-17.6 Kg/cm?

Czas prasowania : 10-20 min (w 20°C) . Czas prasowania jest zalezny od gatunku drewna, wilgotnosci
drewna, temperatury klejenia. Prosimy sprawdzi¢ warto$¢ wskaznika szybko$ci klejenia wg. metody Franklin
International. Wyzsza warto$¢ wskaznika wskazuje na mozliwo$c krétszego czasu prasowania.

Czynnosci po sklejeniu : Po wyjeciu elementu z prasy spoina osigga wytrzymato$¢ poczatkowa pozwalajgca
na operacje manipulacyjne. Zaleca sie obrébke mechaniczng na drugi dzien od sklejenia, w celu uniknigcia
zmian wymiardw sklejonego materiatu spowodowanych dziataniem reszty wilgoci pozostatej w spoinie klejowe.



Czyszczenie : Do zmycia mokrego kleju nalezy uzywac zimnej wody. W przypadku czesciowego wyschnietego
kleju zastosowac¢ wode gorgcg. W przypadku catkowitego zaschniecia kleju najlepsze efekty czyszczgce
uzyskuje sie stosujgc gorgcg pare. W celu unikniecia zabrudzen przez klej urzgdzen i narzedzi polecamy
zastosowanie $rodka antyadhezyjnego.

WLASCIWOSCI WYTRZYMALOSCIOWE

ASTM D-905 Wytrzymatos¢ spoiny klejowej na $cinanie:

kg/cm? Zerwanie w
drewnie%
65°C (24 h) 248 94

Wskaznik predkosci czasu prasowania w temperaturze pokojowej : 1,11 ( szybki)

MAGAZYNOWANIE

Okres przechowywania: 6 miesiecy w 20 C.Produkt przechowywac szczelnie zamkniety.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej oparte sg na naszych doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig zapewnienia wtasciwosci
w rozumieniu orzecznictwa Federalnego Sadu Najwyzszego. W zwiazku z tym dane zawarte w Karcie technicznej jak i bezptatne informacje i doradztwo
techniczne firmy nie stanowig podstawy do wysuwania jakichkolwiek roszczen prawnych. Ostatnia wersja : 20.02.2001
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